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Gleit - oder W e llandichtring 

Die Neuerung bezieht sich auf einen Gleit - oder Wellen- 
dichtring mit einer im Einbauzustand c .tatisch gegen'u'ber 
einem zugeordneten Maschinenteil abzudichtenden Fla'che, 
die mit einer haftend und dichtend wirkenden Schicht 
5 liberzogen ist. 

Zur Abdichtung von rotierenden Wellen werden vielfach 
Gleitringdichtungen und / oder Wellendichtringe einge- 
setzt. Bei niedrigen Drehzahlen und hohen DrLicken wer- 

10 den bevorzugt Gleitringdichtungen mit oder ohne Gegen- 
ring verwendet. Es ist allgemein bekannt, Gleit - und 
Gegenringe von Gleitringdichtungen durch elastische Ma- 
terial ien, wie Gummischeiben oder 0 - Ringe, gegen'u'ber 
den die Ringe aufnehrnenden Maschinen - und Dichtungs- 

15 teilen statisch abzudichten. Grunds'a'tzl ich ist durch 
die DE - OS 25 00 098 bekannt, auf der Ru'ckseite des 
Gleit - beziehungsweise Gegenringes einer Gleitring- 
dichtung eine doppelseitige Klebefolie aufzubringen, 
die beim Einbau der Gleitringdichtung als statische Ab~ 

20 dichtung zwischen Gleit - beziehungsweise Gegenring und 
dem zugeordneten Maschinenteil dienL und gleichzeitig 
eine dichte und drehfeste Verbindung der Teile her- 
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stellt. 

Bei hoher. Orehzahlen und niedrigen Driicken werden vielfach 
Wellendichtringe zum Abdichten von rotierenden Wellen ge- 
5 genuber dem die Ringe umgebenden Maschinenteil verwendet. 
Es ist allgemein bekannt, das Haftteil von Wellendicht- 
ringen als metallisches Gehause mit einer relativ dlinnen 
Lackschicht bedeckt oder als metal! isch versteiften Gummi- 
korper, dessen Haftflache glatt oder gerillt ausgefUhrt 
10 sein kann, herzustellen. Grundsa'tzl ich ist durch die 
US - PS 2.889.163 bekannt, durch eine Lackbeschichtung 
der zylindrischen Sitzfla'che das Haft - und Dichtvermogen 
des Dichtungsgehauses im Maschinenteil zu verbessern. 

15 Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, Gleit - oder Wel- 
lendichtringe mit einem Haftmittel zu Uberziehen, das so- 
wohl bei Lagerung, Transport und Montage in Verbindung mit 
anderen Teilen nicht haftet und erst nach erfolgter Mon- 
tage des Gleit - oder Wellendichtringes seine voile Haft- 

20 wirkung entfaltet, insbesondere Gleit - oder Wellendicht- 
ringe mit mdglichst geringem Kraftaufwand unter Vermei- 
dung von Verkantungen montieren zu kbnnen. 

Diese Aufgabe wird neuerungsgema'B dadurch gelbst, daB die 
25 Schicht aus einem mikroverkapselten Klebstoff besteht. 
Mikroverkapselter Klebstoff besteht im wesentlichen aus 
den Klebstoff umschlieBenden Kapseln, die einen sehr ge- 
ringen Durchmesser haben und sich vor Gebrauch wie ein 
Pulver anfiihlen. Da die Klebewirkung des mikroverkapsel- 
30 ten Klebstoffes nicht direkt bei der Beschichtung der zu 
verbindenden Teile erfolgt, kbnnen diese beschichteten 
Teile relativ lange gelagert werden. Die Klebewirkung 
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des mikroverkapselten Klebstoffes erfolgt erst dann, wenn 
die zu verbindenden Teile unter Druck gegeneinander ge- 
preBt werden. Unter dieser Oruckeinwirkung platzen die 
Mikrokapseln und geben den Klebstoff frei. Schon nach 
5 relativ kurzer Zeit erreicht der Kleber eine gute Festig- 
keit. Trotz des hohen Haftvermbgens hat sich gezeigt, daB 
durch die Beschichtung der Gleit - oder Wellendichtringe 
mit einem mikroverkapselten Klebstoff eine leichte De- 
montage der verbundenen Teile mbglich ist, ohne daB die 
10 Teile durch Gewalteinwirkung zei •■ lo'rt werden mussen. 

Bei Gleitringdichtungen kann die a'uBere Sitzfla'che und / 
oder die Sitzfla'che des Gleitringes und / Oder die Sitz- 
fla'che des Gegenringes mit dieser Schicht aus mikrover- 

15 kapseltem Klebstoff versehen werden. Damit ist der Vor- 
teil verbunden, daB die bisher verwendeten statischen 
Abdichtungen, wie Gummischeiben, 0 - Ringe oder Klebefo- 
lien, durch das einfachere und kostengiinstigere Beschich- 
ten der Gleitringdichtungen mit mi krover kapseltem Kleb- 

20 stoff ersetzt werden kbnnen. Gegebenenfalls besteht auch 
die Mbglichkeit, die die Ringe aufnehmenden Maschinen- 
teile mit einer Schicht aus mikroverkapseltem Klebstoff 
zu versehen. 

25 Bei Wellendichtringen kann das Haftteil oder die innere 
Umfangsflache des den Wellendichtring umgebenden Maschi- 
nenteiles mit einer Schicht aus mikroverkapseltem Kleb- 
stoff uberzogen werden. Auch hier besteht die Moglichkeit, 
auf den Gummikbrper als statische Abdichtung zu verzich- 

30 ten und den Wellendichtring nur mit einem metallischen 
Gehause zu versehen. Weiterhin Ta'Bt sich ein Metallsitz 
von der Passung her besser herstellen. Von groBem Vorteil 
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ist, daB der Klebstoff erst unter Druckeinwirkung frei 
wird und beim Eindrlicken des Wellendichtringes in das ihn 
umgebende Maschinenteil zuna'chst eine gute Gleitwirkung 
hat. Daher la'Bt sich der Wellendichtring relativ leicht 
5 in das ihn umgebende Maschinenteil eindriicken, wobei die 
vorkommenden Verkantungen des Wellendichtringes vermieden 
werden kbnnen. Erst nach dem Ausharten wird die voile 
Haft - und Dichtwirkung zwischen den ineinandergefligten 
Teilen erreicht. 

10 

Vorzugsweise kbnnen auch Flachdichtungen wir Zylinderkopf- 
dichtungen oder dergleichen ganzflachig Oder im Bereich 
bestimmter Stellen an ihrer Oberfla'che mit mikroverkapsel- 
tem Klebstoff beschichtet werden. Die Verwendung von 

15 mikroverkapseltem Klebstoff zum Verbinden zweier Teile im 
Sinne des Verklebens ist nicht neu. Das Wesen der Neue- 
rung liegt darin, den mikroverkapselten Kleber einerseits 
zur erleichterten Montage von Prazisionsteilen, wie ins- 
besondere Gleit - oder Wellendichtringen, zu verwenden, 

20 verbunden mit dem Vorteil, daB die Klebstoffschicht gleich- 
zeitig als Dichtstoff wirkt und somit zusatzliche Sekun- 
d'a'rdichtungen entf alien. 

Ausfiihrungsbeispiele der Neuerung sind in der Zeichnung 
25 dargestellt und werden im folgenden n'a'her beschrieben. Es 
zeigen 

Figur 1 Teilschnitt durch eine Kuhlwasser- 
pumpe mit einer Gleitringdichtung 
30 Figuren 2 und 3 Abdichtung einer Welle ge- 

geniiber einem Maschinengehause im Halb- 
schnitt mittels eines Wellendichtringes 



In Figur 1 ist eine Kiihlwasserpumpe im Teilschnitt darge- 
stellt, die aus einem Pumpengehause 1, einer Welle 2 und 
einem mit der Welle 2 fest verbundenen Fliigelrad 3 be- 
steht. Zur Abdichtung des Spaltes 4 zwischen Pumpenge- 
5 hause 1 und Welle 2 dient eine Gleitringdichtungseinheit 5. 
Diese besteht aus einem winkelfbrmigen Gehause 6 und einem 
einvulkanisierten Versteifungsring 7. Der radial nach 
innen gerichtete Gehauseschenkel 8 weist eine angeformte 
Gummimembrane 9 auf, deren freies Ende 10 mittels eines 

10 Klemmringes 11 am Gleitring 12 unter dem Druck der Feder 
13 gehalten wird. Der axiale Gehauseschenkel 14 ist axial 
liber den Gegenring 15 verlangert und halt den Gegenring 15 
durch einen radial am Gehauseschenkel 14 angeformten ela- 
stischen Anschlag 16 fest. Die der GleitfTache 17 axial 

15 gegenliberliegende stirnseitige Rlickenflache 18 ist mit 
einer Schicht aus mikroverkapseltem Klebstoff 29 Iiberzo- 
gen. Nach der Montage der Gleitringdichtungseinheit 5 in 
das Pumpengehause 1 wird das Fliigelrad 3 auf die Welle 2 
geschoben und verbunden. Dabei werden durch den Gegen- 

20 druck der Feder 13 die Mikrokapseln gesprengt, der Kleb- 
stoff freigesetzt und der Gegenring 15 mit seiner Rlicken- 
flache 18 gegen die Stirnflache 19 des Flugelrades 3 
drehfest und dicht angedriickt. 

25 In Figur 2 ist ein Radial - Wellendichtring 20 dargestellt, 
der in einem Maschinenteil 21 angeordnet ist. Der Radial - 
Wellendichtring 20 besteht aus einem im Querschnitt 
winkelfbrmigen metal! ischen Gehause 22, an dessen innerem 
Umfang liber eine elastische Membran 23 eine ebenfalls ela- 

30 stische Dichtlippe 24 anvulkanisiert ist. Zur Verst'a'rkung 
der Radial kraft der Dichtlippe 24 dient ein Schraubenzug- 
federring 25. Die Dichtlippe 24 des Radial - Wellendicht- 
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ringes 20 liegt mit der Dichtkante 26 auf der Welle 30 auf. 
Vor dem Einbau in das Maschinenteil 22 wird der Wellen- 
dichtring 20 an seiner auBeren Umfangsflache 27 mit einem 
mikroverkapselten Klebstoff 28 beschichtet und anschlies- 
5 send in das Maschinenteil eingedriickt. Wahrend des Ein- 
drlickens werden die Mikrokapseln gesprengt, und der Kleb- 
stoff wird freigesetzt. Die verbleibende diinne Zwischen- 
schicht 28 hartet ntn innerhalb relativ kurzer Zeit aus 
und kann dann ihre Fwikticii als Verdrehsicherung und sta- 
10 tische Abdichtung Ubernehmen. 

In Figur 3 ist ein Radial - Wellendichtring 31 dargestellt, 
der in einer Ausnehmung 32 eines Maschinenteiles 33 ange- 
ordnet ist. Der Radial - Wellendichtring 31 besteht aus 

15 einem Versteifungsteil 34, an dessen innerem Umfang liber 
eine elastische Membran 35 eine ebenfalls elastische 
Dichtlippe 36 anvulkanisiert ist. Zur Verstarkung der 
Radialkraft der Dichtlippe 36 dient ein Schraubenzugfe- 
derring 37. Die Dichtlippe 36 liegt mit der Dichtkante 38 

20 auf der Welle 39 auf. Vor dem Einbau in das Maschinenteil 
33 wird die Haftfla'che 40 des Wellendichtringes 31 mit 
einer Schicht aus mikroverkapseltem Klebstoff 41 Liber- 
zogen. AnschlieBend wird der Wellendichtring 31 in die 
Ausnehmung 32 des Maschinenteiles 33 gedrlickt. 



Schutzanspruch: 



Gleit - oder Wellendichtring mit einer im Einbau- 
zustand statisch geyenliber einem zugeordneten Ma- 
schinenteil abzudichtenden Fla'che, die mit einer 
Jaaftend und dichtend wirkenden Schicht uberzogen 
1st, dadurch gekennzeichnet, dafi die Schicht 
( 28,29 ) aus einem mikroverkapselten Klebstoff 
fcesteht. 
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